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MOTOSOLDADORA
TS 200 BS/CF

Las imagenes son de referencia

CARACTERISTICAS

¢ Soldadura con arco en corriente continua

* Suelda cualquier tipo de electrodo, incluso celuldsico

* £l chasis de acero proporciona proteccion para toda la
maquina.

* Generador A.C., monofasico y trifasico

¢ Parada del motor por bajo nivel de aceite (alerta de aceite)

* De acuerdo con la normativa CE

PROCESO0S
DE SOLDADURA

Electrodo
; revestido SMAW
bl (STICK)

SMAW_: La soldadura con electrodo revestido es una soldadura al arco con metal refrigeracion gasolina arranque
protegido. por aire manual

GMAW: La soldadura MIG/MAG es una soldadura al arco con el bafio protegido por gas.
FCAW (FLUX CORED): El procedimiento con hilo tubular es similar al MIG/MAG. El hilo
continuo no es solido, consiste en un hilo hueco relleno de polvo Flux fundente para

proteger el bafio.

GTAW: El TIG es un procedimiento de soldadura mediante electrodo no fungible de
tungsteno.

Motor 3000 rRPM

4-TIEMPOS, OHV Capacidad total aceite /

Modelo HONDA - GX 390 Capacidad aceite en carter 1.1t
* Potencia neta Stand-by 8.2 kWm (11.1 CV) Consumo aceite a plena carga /
* Potencia neta PRP 6.4 kWm (8.7 CV) ESCAPE

* Potencia neta COP / Maximo caudal gases de escape |/
Cilindros / Desplazamiento 1/389 cm3 (0.39 1t Maxima temperatura gases de /
Didmetro / Carrera 88 /64 (mm) escape .

Relacion de compresion 8.2:1 Maxima contrapresion /
BMEP (Presién media efectiva: ) Diametro externo tubo de escape | /
LTP - PRP) INSTALACION ELECTRICA /
Regulador de velocidad Mecénico Potencia motor de arranque /
CONSUMO DE CARBURANTE Capacidad altern. carga bateria /
110 % (Potencia stand-by) 3.51t/h Arranque en frio /
100 % of PRP 3.21t/h

75 % of PRP 241t/ FILTRO AIRE ’ /
50 % of PRP 16 It/h Caudal aire combustion /

SISTEMA DE REFRIGERACION | Air CALOR EMITIDO A PLENA CARGA

Capacidad total - solo motor / Por los gases de est;ape /
Caudal aire / Por gl aguay el a.alcelte /
SISTEMA DE LUBRICACION Irradiado al ambiente ;

Enfriamiento sobrealimentacion
* Potencia declarada de acuerdo alSO 3046-1
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CARACTERISTICAS DE

MOSA

SOLDADURA AND GENERATION

SoLpabura EN C.C.

CORRIENTE CONTINUA

20 + 100A (I Scale)
90 + 190A (Il Scale)

Corriente de soldadura

Tipo de regulacion /

Servicio 190A 35% - 160A 60% - 120A 100%
Tension de encendido 98V

Penetracion de arco No

EsPECIFICACIONES GENERALES

GENERACION A.C.

Capacidad de dep. combustible 6.11 indice de proteccion IP IP 23
Consumo, de carburante (soidadura60%) | 2.1 I/h Potqu|a acustica LwA 98 dB(A) (73 dB(A) @ 7m)
Autonomia (soldadura 60%) 3h (presion LpA)

* Para fixed installation in the EU market solo.

ASYNCHRONOUS TRIFASICO, AUTO-EXCITADO, AUTO-REGULADO, SIN ESCOBILLAS

| Clase de aislamiento 'H

GENERACION AUXILIAR

SALIDA 2

SALIDA 1

Tipo de fuente Trifasico Tipo de fuente Monofasico
Frecuencia 50 Hz Frecuencia 50 Hz
Potencia kVA (Potencia kW) Max 6 KVA (4.8 kW) Potencia kVA (Potencia kW) Max 5KkVA
Cos ¢ 0.8 Cos ¢ 0.8
Tension 400V Tension 230V
Corriente 8.7A Corriente 21.7A
Tipo de fuente Monofasico Tipo de fuente /
Frecuencia 50 Hz Frecuencia /
Potencia kVA (Potencia kW) Max 2 kVA (1.6 kW) Potencia kVA (Potencia kW) Max /

Cos ¢ 0.8 Cos ¢ /
Tension 48V Tension /
Corriente 416A Corriente /

El uso de la generacion auxiliar esta recomendado para herramientas de soldadura (molas abrasivas, martillos con alimentacion eléctrica, focos, etc...)

PANEL DE CoNTROL

* Tomas: 1x400V 16A 3P + N + T CEE
1x230V 16A 2P + T CEE
1x48V 32A 2P CEE
* Toma de soldadura Black (-)
* Toma Red de soldadura (+) Escala soldadura I
* Toma Red de soldadura (+) Escala soldadura |
® ELCB-GFI (Interruptor de toma a tierra)
* Regulador de corriente de soldadura
* |uces indicadoras de voltaje de toma AUX
¢ Toma a tierra (PE)

COMBINACIONES DISPONIBLES DE TOMAS

1x400V 16A 3P+N+T

VERSION
STANDARD

SCHUKO

1x230V 16A 2P+T

1x48V 32A 2P

1x230V 16A 2P+T
SCHUKO
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MOSA TETIRTMEITE.

PESO - DIMENSIONES
ACCESORIOS

PESO EN SECO: La maquina de soldar ilustrada puede incluir accesorios opcionales.

ﬂ « 111 Kg

TS 200 BS/CF

ESQUEMA DE DIMENSIONES
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@ OPCIONALES BAJO PEDIDO @ VERSION BAJO PEDIDO OPCIONES DE INSTALACION DE FABRICA

« Extension de tubo de escape « Version SCHUKO o/
« Cables de soldadura: K190 (10+8m, 35mm?)
K 200 (20+15m, 35mm?
« Kit de soldadura (méascara, guantes, etc.)
« Kit manceras + ruedas tipo carretilla CTM 200
« Kit toma a tierra

INFORMACION GENERAL

CONFORMIDAD MAQUINAS SEGUN NORMATIVA CE Y E

2006/42/CE (Directiva de maquinas)

2014/35/UE (Directiva baja tension)

2014/30/UE (Directiva compatibilidad electromagnética)

2000/14/CE (Directiva emisiones acusticas para maquinas destinadas a funcionar al aire libre)

IS0 8528 (Grupos electrogenos de corriente alterna accionados por motores alternativos de combustion interna )

180 9001:2015 - Cert. 0192

GARANTIA
Todos los dispositivos tienen cobertura de la garantia del productor.

Las especificaciones estan sujetas a cambios sin previo aviso. Para solicitudes diferentes o mas informacion, contactar con los servicios comerciales.
BCS IBERICA S.A.U. - G/ Llobregat, 15 - 08223 Terrassa (Barcelona) - Tel. +34 93 783 05 44 - Recambios +34 93 783 00 77 - info@mosaenergia.com - Www.mosa.es
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