MOSA

MAQUINA DE SOLDAR
CS 230 YSX CC/CV

Imagem apenas para referéncia

ESPECIFICACOES

® Fonte de soldadura por arco em soldadura D.C.

® Controlo de alta frequéncia da corrente e
tensao de soldadura

® Lado da do motor, pode ser completamente
aberto, o que facilita todas as operagdes
de manutencédo

® O painel de controlo encastrado é bloqueavel e
aloja as tomadas e a maquina

® Gerador de corrente alternada, monofasica e
trifasica

® Alimentacdo auxiliar também disponivel
durante a soldadura

® Optimizador de poténcia (sistema de
otimizacdo da poténcia do motor)

® VRD - Dispositivo de redugdo da tenséo

® Depdsito de combustivel (23 )

® De acordo com as normas diretivas CE para
ruido e seguranca

Processo de soldadura
Soldadura por
arco metélico
blindado SMAW
(STICK)

Soldadura por
arcodetungsténio
gasosoGTAW(TIG)

Soldaduraporarco
metdlico a gés
GMAW (MIG)

Soldaduraporarco
com fios fluxados
FCAW

REGEGE

DEFINIGOES
SMAW: A soldadura com elétrodo revestido é uma soldadura por arco com

- prOtegido. a m . @

GMAW: a soldadura é um processo de arco com metal sob protecao gasosa. Refrigeracio Gasdleo Arranque Sisterna
aar elétrico Chopper

FCAW: O processo com arames tubulares é muito semelhante a soldadura MIG /

MAG. O fio continuo ndo esté cheio, mas consiste numa tira de metal que

envolve um nucleo de pé (fluxo).

GTAW: é um processo de soldadura que utilizaum elétrodo de tungsténio que nao
pode fundir.

MoTtor 3000 rPM

Modelo YANMAR L 100V SISTEMA DE EXAUSTAO

* Poténcia em Stand-by 6.3 kWm (8.5 hp) Maximo fluxo de gas /

* Poténcia PRP 5.7 kKWm (7.7 hp) Maxima temperatura gas de escape. /

* Poténcia COP / Maxima contrapressao 4.3 kPa (0.043 bar 440 mmH,0)
Cilindros / Declocamento 1/435cm’(0.27 It.) Didmetro externo do tubo de escape /
Diametro / Curso 86 /75 (mm) SISTEMA ELETRICO /
Racio de compressdo 20:1 Poténcia de motor de ignicao 0.8 kW
BMEP (Pressao efetiva média nos travoes: y Capacidade do alternador carga bateria 15A
LTP - PRP) Arranque a frio -10°C
Tipo de regulador de velocidade Mecanica Com ajuda no arranque a frio /
CONSUMO DE COMBUSTIVEL FILTRO DE AR Seco
110 % (Poténcia em Stand-by) 1.91t./h Fluxo filtro de combustivel /

100 % of PRP 1.7 It./h CALOR A MAXIMA CARGA

75 % of PRP 1.21t/h De gés de escape /

50 % of PRP 0.8 It./h Para dgua e 6leo /
SISTEMA DE REFR|GERACAO Saida para o ambiente /
Cobertura total - 6 motor / Para arrefecimento e alimentacao /
Fluxo de ar /

SISTEMA DE LUBRIFICACAO

Consumo de dleo em carga /

Capacidade de 6leo no carter 1.6 It.

*Valores de acordo com a ISO 3046-1
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MOSA

SOLDADURA E GERACAO

CS230YSXcc/ev

SoLpabura C.C. SoLpApbura CA.

MODO CC SMAW (BASTAO)/ GTAW (TIG) MODO CV GMAW (MIG)/ FCAW (CORDAO DE FLUXO)
Gama atual 20+210A Voltagem da soldaura 14 + 44V
Tipo de regulacéo continua Tipo de regulacédo continua
Ciclo de trabalho 210A 60% | 180A 100% Ciclo de trabalho 210A-60% | 180 A-100%
Tenséo de circuito aberto 68V
Regulacgao da forca do arco Sim

ESPECIFICACOES GERAIS

Capacidade do depdsito de combustivel

231

Arrangue da bateria

12Vdc-37Ah/330A CCA(EN)

Consumo de combustivel (soldadura 60%)

11/h

Tempo de funcionamento (soldadura 60%)

20 h

Grau de protecéo IP

IP 23

Poténcia actstica medida LwA
(presséo LpA)

91.2dB(A) (66.2 dB(A) @ 7 m)

Poténcia acustica esperada LwA
(pressao LpA)

93 dB(A) (68 dB(A) @ 7 m)

Temperatura ambiente max

/

ASSINCRONO, TRIFASICO, AUTO-REGULADA, AUTO-EXCITADA, SEM ESCOVAS

‘ Classe de isolamento ‘ H

GERACAO AUXILIAR

Tipo de fonte Trifasica Tipo de fonte Monofasica
Frequéncia 50 Hz Frequéncia 50 Hz
Poténciaaparente(Poténciaativa) | 6kVA (4.8kW) Poténciaaparente(Poténciaativa) | 5kVA (4kW)
Cos ¢ 0.8 Cos ¢ 0.8
Voltagem 400V Voltagem 230V SCHUKO
Corrente 8.7A Corrente 21.7A

Tipo de fonte Monofésica Tipo de fonte /
Frequéncia 50 Hz Frequéncia /
Poténciaaparente(Poténciaativa) | 2.5kVA (4kW) Poténciaaparente(Poténciaativa) | /

Cos ¢ 1 Cos ¢ /

Voltagem 110V Voltagem /

Corrente 22.7A Corrente /

O uso da geragao auxiliar é recomendada para ferramentas relacionadas com a soldadura (luzes, etc ...)

CARACTERISTICAS DE CARGA EM SIMULTANEO

CORRENTE DE

SOLDADURA 2150A 125A 100 A 75A S50A 0A
POTENCIA TRIFASICA 400V 0 kW 1.2 kW 2.2 kW 3 kW 3.5 kW 4.8 kW
POTENCIA MONOFASICA 230V 0kw 1.2 kW 2.2 kW 2.7kW 3 kW 4 kW
POTENCIA MONOFASICA 115V 0 kW 1 kW 1.3 kW 1.7 kW 2 kW 2.5 kW
(R CsS
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MOSA

PAINEL DE CONTROLO

Chave de arranque

Disjuntor térmico para protecdo do motor: 1x5A

Paragem do motor com luz para o baixo nivel de éleo
paragem de motor com luz para baixo nivel de combustivel
Instrumento digital multifuncional: Voltimetro- Conta-horas
Botdo de emergéncia STOP

SOLDADURA

* Painel de controlo WAC:
- Interruptor do modo de soldadura CC-CV
- Corrente de soldadura / Botado regulador para tensédo
- Botéo regulador do arco de soldadura
- Conector para controlo remoto.
- Interruptor automético “local / remote”. 10 POLES
- VRD/VRD LED
* Tomadas de soldadura: 1 x Soldadura (+) 400A
1 x Soldadura (-) 400A

GEerACAO (vers. 400V/230V)

* Interruptor diferencial (400V / 230V)
® Dusjuntores térmicos para tomadas:
1x 16A para tomadas 230V 16A 2P + E CEE
1x 16A para tomadas 230V 16A 2P + T SCHUKO
® Tomadas de saida: 1x 400V 16A 3P + N + T CEE I1P44
1x 230V 16A 2P + T CEE IP44
1x 230V 16A 2P + T SCHUKO IP54
® Terminal terra (PE)

PaG 3
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REMu1= CONTROL ARC FORCE

* Interruptor diferencial (230V)
* Interruptor magnetotérmico para tomadas 230V-16A
* Interruptor magnetotérmico para tomadas 110V-32
CEE e toamadas 110V-16A CEE (1 por cada 2 tomadas)

* Tomadas de saida: 1x 110V 32A 2P + T CEE IP44

1x 110V 16A 2P + T CEE I1P44

1x 230V 16A 2P + T CEE I1P44
® Terminal terra (PE)

CS230YSXcc/ev
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MOSA

PESO - DIMENSOES
ACESSORIOS

PESO SECO DA MAQUINA: A maquina de soldar ilustrada pode incluir acessorios.

B 20k

CS230YSXcc/ev

DIMENSOES (mm):
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@ OPCOES A PEDIDO: @ VERSOES A PEDIDO: OPCIONAIS A INSTALAR EM FABRICA:
« Controlo remoto RC2 « Versao 400V/110V « Auto-Idle
« Extensdo de cabo para controlo « Desativagao da fung¢do VRD

remoto (30m)
« Alimentador de arame WF4
« Cabos de soldadura: K190 (10+8 m, 35 mm?)
K200 (20+15 m, 35 mm?)
« KIT de soldadura (mascara, luvas, etc.)
« KIT ligagao terra
« KIT rodas CTM2
« Equipamento de reboque de estrada CTV4
« Extensdo do escape

INFORMAGAO GERAL

GRUPOS GERADORES EM CONFORMIDADE COM AS DIRETIVAS DA CE

2006/42 / CE (Diretiva Maquinas)

2014/35 / UE (Diretiva Baixa Tensao)

2014/30/ UE ( Diretiva EMC)

2000/14 / CE (Directiva Emissdes acusticas para maquinas de uso exterior)

CEI-EN 60974-1 Equipamento de soldadura por arco - Fontes de energia para soldadura

CEI-EN 60974-10 Equipamento de soldadura por arco - Requisitos de compatibilidade electromagnética (CEM)

180 9001:2015 - Cert. 0192
GARANTIA

Todos os componentes estao garantidos pela garantia do fabricante.

A companhia reserva-se ao direito de modificar estas especificagdes sem aviso prévio. Para mais informagoes, por favor, contactar o departamento comercial. ( [ = ¥ @t
© MOSA - BCS PORTUGAL, Estrada Nacional 118, KM 45.5 - Benavente - Portugal. Chamada para a rede fixa nacional:(00351) 263509090 E-mail: geral@mosaenergia.com Web site: www.mosaenergia.com orour
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