MOSA

MOTOSOLDADORA

MAGIC WELD 250

Imagem apenas para referéncia

Processo de soldadura

Soldadura por
7=' arco metalico
AN blindado SMAW
(STICK)

.

DEFINICOES

SMAW: A soldadura com elétrodo revestido é uma soldadura por arco com

metal protegido.

GMAW: a soldadura é um processo de arco com metal sob protecdo gasosa.

FCAW: O processocomarames tubulares é muito semelhante asoldaduraMIG/MAG.
O fio continuo néo esté cheio, mas consiste numa tira de metal que

envolve um nucleo de po (fluxo).

GTAW: é um processo de soldadura que utiliza um elétrodo de tungsténio que nao

pode fundir.

Motor 3600 rPM

ESPECIFICACOES

de soldadura

inversor

* Conta-horas

* Autoldle

* Portatil

Refrigeracao
aar

* Fonte de soldadura por arco em soldadura D.C.
® Controlo de alta frequéncia da corrente e tensao

* Monofasico,50Hzdecorrenteauxiliar,geradapelo
® Paragem do motor por baixo nivel de 6leo

* Optimizador de poténcia (pendente de patente)
® Quadro de protecao

® De acordo com as normas diretiva CE

i e

Gasolina

Arranque
manual

4TEMPOS, OHV, ASPIRACAO NATURAL

Modelo

* Poténcia em Stand-by
* Poténcia PRP

* Poténcia COP

Cilindros / Deslocamento
Diametro / Curso

Racio de compressao

BMEP (Pressao efetiva média no
travao: LTP - PRP)

Tipo de regulador de velocidade
CONSUMO DE COMBUSTIVEL
110 % (Poténcia em Stand-by)
100 % of PRP

75 % of PRP

50 % of PRP

SISTEMA DE REFRIGERACAO
Cobertura total - s6 motor
Fluxo de ar

SISTEMA DE LUBRIFICACAO
Consumo de 6leo em carga
Capacidade de éleo no carter
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HONDA GX 390

8.7 kWm (11.8 hp)
7 kWm (9.5 hp)

/

1/389 cm®(0.391t.)
88 /64 (mm)

8.2:1

/
Mecanico
3.851t./h
351t/h

2.7 It/h
1.81t/h

1.1 1t

Consumo de 6leo em carga maxima
SISTEMA DE EXAUSTAO

Maximo fluxo de gas

Maxima temperatura gas de escape.
Maxima contrapressao

Diametro externo do tubo de escape
SISTEMA ELETRICO

Poténcia de motor de ignicao
Capacidadedoalternadorcargabateria
Arranque a frio

Com auxilio ao arranque a frio
FILTRO DE AR

Fluxo filtro de combustivel

CALOR A MAXIMA CARGA

De gés de escape

Para dgua e dleo

Saida para o ambiente

Para arrefecimento e alimentacao

*Valores apontados de acordo com a ISO 3046-1

~ I~~~ I~~~

Seco

~ |~ |~

02/2023



MOSA

CARACTERISTICAS DA
SOLDADURA E GERACAO

M. WELD 250

SoLpabura C.C.

Gama atual 250A @ 25V

Tipo de regulacédo Continua 20A @ 20.8V - 250A @ 25V

Ciclo de trabalho 220A @ 28.8V/35% | 200A @ 28V /60% | 175A @ 27V / 100%
Tenséo de circuito aberto 70 Vdc (Vdc max)

Controlo da for¢a do arco Sim

EsPeECIFICACOES GERAIS

Capacidade do tanque de combustivel 6.11 Grau de protecao IP IP 23

Consumo de combustivel (soldaudra 60%) / Poten~C|a acustica esperada LwA 99 dB(A) (74 dB(A) @ 7 m)
Tempo de funcionamento (soldadura 60%) 28h (pressao LpA)

Arranque da bateria / Classe de performance (ISO 8528) /

*Apenas para instalacéo fixa no mercado da UE.

ALTERNADOR DE IMANES PERMANENTES, AUTO-EXCITADO, SEM ESCOVAS

‘ Classe de isolamento ‘ H

PAINEL DE CONTROLO

(GERACAO AUXILIAR

SAIDA 1 ® Arranque manual
PADRAO 230Vdc ~ VOLTAGEM 110 Vdc * Interruptor de motor ON-OFF

Tipo de fonte Monofasico Monofasico ® Controlo do ar
Frequéncia 50 Hz - 60 Hz 50 Hz - 60 Hz * Conta-horas
Poténcia kVA (Poténcia kW) Max | 3.3 KVA (2.4 kW) 2.1 kVA * Botao regulador da corrente de soldadura
Cos ¢ 0.8 0.8 * Tomadas de soldadura
Voltagem 230V +1% 110V £1% * Tomadas de saida: 1x 230V 16A 2P+T CEE
Corrente max 143 A 19A 1x 110V 15A 2P+T NEMA 5 - 15R (vers.110 opcional)

CORRENTE DE SOLDADURA 2 200A 175A 150A 125A 100A (1],
POTENCIA MONOFASICA 230V OkVA 1kVA 2kVA 3 kVA 3kVA 3kVA
POTENCIA MONOFASICA 110V OkVA 1kVA 1.8kVA 1.8kVA 1.8kVA 1.8kVA
O uso da geracao auxiliar é recomendado para todas as ferramentas relacionadas com a soldaura (luzes, etc ...)
(R CS

02/2023



MOSA

PESO - DIMENSOES
ACESSORIOS

o PESO SECO DA MAQUINA: A maquina de soldar ilustrada pode incluir acessérios

E e 71 Kg

M. WELD 250
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@ OPCOESAPEDIDIO: @ VERSOES DISPONIVEIS:
« Cabos de soldadura: K185 (4.5+3m, 35mm?) C1VN7000 230V 50HZ CEE
K190 (10+8m, 35mm?) C1VN7030 110V 50HZ CEE
K 200 (20+15m, 35mm?)

« Cabos paralelos de soldadura K2x150 (35mm?)
« KIT de soldadura (mascara, luvas, etc.)

« KIT rodas manual TRM-MW200D

« KIT de rodas manual CTM-MW250

« KIT de rodas manual CTM-MW200

« KIT de elevagao

« Kit de enrolador de cabos de soldadura

INFORMAGAO GERAL

GRUPOS GERADORES EM CONFORMIDADE COM AS DIRETIVAS DA CE

2006/42 / CE (Diretiva Maquinas)

2014/35 / UE (Diretiva Baixa Tensao)

2014/30/ UE ( Diretiva EMC)

2000/14 / CE (Directiva Emissdes acusticas para maquinas de uso exterior)

ISO 8528 (Grupos geradores de corrente alternada acionados por motores de combustdo interna alternativos )

150 9001:2015 - Cert. 0192

GARANTIA
Todos os componentes estao garantidos pela garantia do fabricante.

A companhia reserva-se ao direito de modificar estas especificagdes sem aviso prévio. Para mais informagoes, por favor, contactar o departamento comercial. ( [ = ¥ X =3
© MOSA - BCS PORTUGAL, Estrada Nacional 118, KM 45.5 - Benavente - Portugal. Chamada para a rede fixa nacional:(00351) 263509090 E-mail: geral@mosaenergia.com Web site: www.mosaenergia.com orour
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